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Beschreibung
Polymer-PVC-Folie, wei3 und transparent in glanzend und matt

Abdeckmaterial
Beidseitig PE-beschichteter Silikonkarton, 145 g/m2

Haftklebstoff
Solvent Polyacrylat, repositionierbar, mit permanenter Endhaftung, grau und transparent

Anwendungsbereich
Far hochbrillante und farbintensive langfristige Werbemanahmen im Aulenbereich, z.B. Verkehrsmittelbeschriftung

Druckverfahren
Tintenstrahldruck mit solventbasierenden Tinten, UV- oder Latex-Tinten

Zertifikate
Allgemeine Bauartgenehmigung (ABG) nach § 22a StVZO (~~~D5518) im Verbund mit ORAGUARD® 215

Technische Daten

Dicke* (ohne Schutzpapier und Klebstoff) 0,070 mm

Formbestandigkeit (FINAT TM 14) verklebt auf Stahl, kein meRbarer Schrumpf in
Querrichtung, in Laufrichtung max. 0,2 mm

Temperaturbestéandigkeit *** verklebt auf Aluminium, -50°C bis +90°C (kurzzeitig,
max. 24 h, bei +100°C), keine Veranderung

Seewasserbestandigkeit (DIN 50021) verklebt auf Aluminium, nach 100h/23°C keine
Veranderung

Ldsungsmittel- / Chemikalienbestandigkeit bei Raumtemperatur, 72h nach Verklebung auf

Aluminium, kurzzeitig bestandig gegen die meisten
Ole, Fette, Kraftstoffe, aliphatische Losungsmittel,
schwache S8uren, Salze und Alkalien

Brandverhalten (DIN 4102-1) Nur schwerentflammbar (Klasse DIN 4102-B1) auf
Stahluntergrund (Innenanwendung, auch bedruckt)
Klebkraft* (FINAT TM 1, nach 24h, rostfreier Stahl) 18 N/25 mm
ReiRfestigkeit (DIN EN I1SO 527) langs: min. 19 MPa
quer:  min. 19 MPa
ReiRdehnung (DIN EN ISO 527) langs:  min. 130%
quer:  min. 150%
Lagerfahigkeit** 2 Jahre
Verklebungstemperatur >+8°C
Haltbarkeit bei fachgerechter Verarbeitung 7 Jahre (unbedruckt)

bei vertikaler Aullenbewitterung***

* Durchschnittswert ~ **in Originalverpackung, bei 20°C und 50% rel. Luftfeuchtigkeit ***mitteleuropdisches Normalklima

Hinweis

Nach dem Druck ist auf sorgfaltige Trocknung der Farben zu achten, um den spéteren Verbund mit dem Laminat nicht
zu beeintréchtigen. Der zu beklebende Untergrund muf3 frei von Staub, Fett oder anderen Verunreinigungen sein, die
die Klebkraft des Materials beeintrachtigen kdnnen. Neulackierungen missen getrocknet bzw. vollig ausgehartet sein.
Zur Feststellung der Vertréglichkeit sind Anwendungstests mit den vorgesehenen Lacken durchzufiihren. Des Weiteren
sind die von ORAFOL herausgegebenen Verarbeitungshinweise zu beachten. Die Ruckverfolgbarkeit unserer Ware
gemaR 1SO 9001 ist anhand der Rollennummer gegeben.

Grundlage fiir die Angaben sind unsere Kenntnisse und Erfahrungen in der Praxis. Wegen der Vielfalt moglicher Einfliisse bei der
Verarbeitung und Verwendung empfehlen wir, unsere Produkte bei speziellen Anwendungen in eigenen Versuchen zu prifen. Eine
rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.
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